21-05-2025

VALVULAS

MATERIAIS

Manipulo:PP

Terminais soldar; PP-R / PP-H

Terminais roscados:PP-H

Apoios da esfera: PE/TEFLON
Vedantes: E.RD.M./VITON

Corpo e restantes componentes: PP-H

NORMALIZACAO

As valvulas para soldar sdo fabricadas de acordo com anoma
DIN 16962.

MONTAGEM

As vdlvulas para soldar: por soldadura utilizando mdquina de soldar
apropriada.

PRESSAO DE SERVICO
Apressdo de senvigo, atituloindicativo, € de 10bar a20°C (dguaq).

INTERPRETACAO DAS ABREVIATURAS

d - Didmetro nominal
G - DiGmetro nominal darosca
Quant -Quantidade de pecas que contem cada caixa
Gr - Peso aproximado da pega em gramas
A -Caixa13.5x13.5x12
B -Caixa29x23x16.5

C -Caixa39x29x31
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VALVULAS

REF. COMPONENTE MATERIAL R’\IéF. COMPONENTE MATERIAL

] manipulo pp 1 7 esfera pp-h 2150 1
epdm epdm

2 vedante v?fon 2 1 8 vedante on 1

3 canhdo pp-h2150 1 | @  cosquihoajuste  pp-h2150 1]

epd

4 corpo pp-h2150 1 |10 vedante Vrﬁornn 2
epdm ; pp-r

5 vedante viton 2 111 terminal op-h 2150 2

6 apoio da esfera pi?rfee 2 112 porca pp-h 2150 2
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